' Catalogo Técnico

Ventosa Plana
Série ZAS




Vantagens

- Facil reposicao e custo-beneficio
- Robustez

- Manipulagao de pecas de diversos tamanhos,
pesos e objetos delicados

- Disponiveis em NBR, Silicone e PU

Caracteristicas Técnicas

@ (mm) 8 10 15 30 40 55 75 100
Conexao M5 M5 G1/8" G1/8" G1/4" G1/4" G1/4" G1/4"
Tipo de Ventosa Plana

Pressédo de Trabalho -0.95 ~ 0 Bar

N:1.6 N:4.5 N:7.9 N:34 N:56 N:106 N:197 N:397
Forca de Succéo -0,7 bar (N) | SI:2.6 SI:3.7 | SI:8.5 SI:31 SI:58 | SI:110 | SI:245 | Sl:464
PU:2.8 PU:4 | PU:85 | PU:34 | PU:6O | PU:110 | PU:250 | PU:450

@ Efetivo Ventosa (mm) 5.5 8 12 25 32 44 60 85
Volume de Sucgéo (cm?) 0.095 0.12 0.328 1.29 3.47 8.01 18.3 33.5
Temperatura N: -20° ~ +80°C | Sl: -40° ~ +200°C | PU: -20° ~ +60°C
Classe Resisténcia Corrosao 2
Material do Corpo Silicone (Sl), Poliuretano (PU) e NBR (N)
Codificacao
Modelo Descrigao

ZAS-8-M5- [ 1| Tamanho 8, Rosca M5

ZAS-10-M5- [_1| Tamanho 10, Rosca M5

ZAS-15-1/8- [ 1| Tamanho 15, Rosca 1/8

ZAS-30-1/8- 1| Tamanho 30, Rosca 1/8

ZAS-40-1/4- [ 1| Tamanho 40, Rosca 1/4

ZAS-55-1/4- [ || Tamanho 55, Rosca 1/4

ZAS-75-1/4- [ 1| Tamanho 75, Rosca 1/4

ZAS-100-1/4-[ 1| Tamanho 100, Rosca 1/4

[
Material
N NBR
S| | Silicone
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Forca Tedrica de Succao (FxP)
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Dimensional
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Modelo D @D1 | @D2 L L1 L2 L3 BC
ZAS-8-M5-N M5 2 8 19 1.3 | 2.85 | 16.15 8
ZAS-10-M5-N M5 2 10 192 | 115 3.8 15.4 8
ZAS-15-1/8-N | G1/8 3 15 20.2 12 4.7 15.5 13
ZAS-30-1/8-N | G1/8 3 30 215 12 47 16.8 13
ZAS-40-1/4-N | G1/4 4 40 309 | 174 5.8 25.1 17
ZAS-55-1/4-N | G1/4 4 55 339 | 174 5.8 28.1 17
ZAS-75-1/4-N | G1/4 4 75 28 17 5.8 22.2 17
ZAS-100-1/4-N | G1/4 4 100 28 17 5.8 22.2 17
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Dimensional
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Modelo D @D1 | @D2 L L1 L2 L3 L4 BC
ZAS-8-M5-S| M5 2 8 192 | 115 - - 4.3 8
ZAS-10-M5-SI | M5 2 10 192 | 115 - - 43 8
ZAS-15-1/8-SI | G1/8 3 15 20 12 - - 6.5 13
ZAS-30-1/8-SI | G1/8 3 30 215 12 - - 6.5 13
ZAS-40-1/4-Sl | G1/4 4 40 30.5 17 - - 8 17
ZAS-55-1/4-S| | G1/4 4 55 33.5 17 - - 8 17
ZAS-75-1/4-Sl | G1/4 4 75 28.2 17 - - 8 17
ZAS-100-1/4-S1 | G1/4 4 100 28 17 - - 8 17
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Dimensional
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Modelo D @oD1 @D2 L L1 L2 L3 L4 BC
ZAS-8-M5-PU M5 2 8 19 11.3 2.85 16.15 - 8
ZAS-10-M5-PU M5 2 10 19.2 11.5 2.85 16.35 - 8
ZAS-15-1/8-PU | G1/8 3 15 20 12 4.7 15.3 - 13
ZAS-30-1/8-PU | G1/8 3 30 215 12 4.7 16.8 - 13
ZAS-40-1/4-PU | G1/4 4 40 29.5 17 5.8 23.7 - 17
ZAS-55-1/4-PU | G1/4 4 55 32.5 17 5.8 26.7 - 17
ZAS-75-1/4-PU | G1/4 4 75 28 17 5.8 22.2 - 17
ZAS-100-1/4-PU| G1/4 4 100 28 17 5.8 22.2 - 17
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A Precaugoes

» A GHPC do Brasil ndo se responsabiliza pelo uso indevido, mau uso, do equipamento.
« A utilizagdo de maquinas e equipamentos pneumaticos deve ser feita apenas por profissionais qualificados.
» N&o exceder as especificagcdes descritas no catalogo, afim de evitar danos a integridade fisica do produto e/ou operador.

* Garantir o total cuidado no manuseio e instalagéo do produto afim de evitar choques e/ou quedas a peca.

Caso venha acontecer, mesmo que aparentemente intacto, podera ter causado danos a sua fungéo.

* Garantir total limpeza dos tubos e conexées antes de serem conectados ao produto.

« Lubrificagdo NAO NECESSARIA, independente do meio em que a pega esteja sendo utilizada. (Ex.: Poeira, foligens, etc.)
* A sucgao de particulas podera causar entupimento, causando queda de rendimento da ventosa.

* Atengdo a temperatura maxima suportada por cada componente.

* Objetos pontiagudos ou cortantes poderao danificar a ventosa, causando queda de rendimento.
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