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Caracteristicas

1. De acordo com norma JIS

2. Corpo de Aluminio preciso e Requintado.

3. Embolo magnético em todos os @. Sensor opcional.

4. Economiza espago de Montagem.

5. Montagem direta, ndo necessita de acessorios, reduzindo custos.
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Cilindro Hidraulico Compacto com Embolo Magnético - Série CHDR

Saida Teorica
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CUIDADOS

Leia atentamente antes de usa-lo:

1. Use parafusos de cabeca Sextavada para montagem
do Cilindro. (Classe de forga 10.9 ou maior)

2. Uma vez que uma carga lateral ndo pode ser aplicada
a haste do pistdo, construa o gabarito de montagem de
tal maneira que uma carga lateral ndo seja aplicada.

3. Certifique-se de que o comprimento de intertravamento

da rosca da extremidade da haste (rosca macho ou fémea)
e o material de montagem é de pelo menos 80% do didmetro
da rosca.

4. Quando estiver operando o cilindro pela primeira vez,
certifique-se de liberar o ar dentro do cilindro e da tubulacao.
Quando a liberagéo de ar estiver completa, opere o cilindro a
pressao reduzida e aumente-o gradualmente até a presséo
de operagao normal.

5. Uma vez que a série CHDR n&o possui um plugue de
liberacéo de ar, libere o ar de outros componentes também.

6. Nao use dois cilindros de frente um para o outro na
horizontal ou na vertical, de tal maneira que as hastes do pistéo
batam umas nas outras.

7. Para montar o corpo do cilindro com parafusos de montagem,
use torques de aperto na tabela a direita como guia.

Torque do Parafuso de Montagem do Corpo

@ |Parafuso de
(mm) | Montagem

32

Torque de Aperto (N.m)

40

50

63

® Consulte o chanto ao usar um cilindro préximo
a um corpo magnético (incluindo proximidade em
qualquer lado), como mostrado na figura abaixo,
pois a operagdo do sensor pode se tornar instavel.
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Q@

// 7777 /77/¢—— Magnetic substances
(iron flange etc.)

MONTAGEM DO SENSOR

Insira o sensor na ranhura de montagem por foto da direita.
Depois de ajustar na posicao de montagem do sensor, use
uma chave de fenda para apertar o parafuso.

A\ Caution

Use uma chave de fenda de relojoeiro com uma alga de 5 a 6 mm

de diametro ao apertar o sensor.

M2.5X4/screw
(Included with sensor)

Screwdrive ——
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